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1. Thread-forming slot screw with a single-start or 
multistart thread (4) extending at least partly over 
its screw shank (1 ), a screw tip (3) and a screw 
head (2), whereby the edge (5) forming the crest 
of the thread extends at least partly in an 
undulating manner and the thread (4) extends as 
far as the end of the screw tip, characterized in 
that the undulating crest of the thread on the 
screw tip (3) and at least on the first adjoining 
thread of the screw shank (1), at least on its flank 
surface (7) facing the screw tip (3), in the section 
of the wave troughs of the edge (5), comprises 
recesses (6) interrupting the flank face (7), 
whereof the upper boundary is the edge (5) and 
for this the transition to the remaining flank 
surface extends without the formation of an edge 
approximately in the form of a parabola. 
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Patentansprflchc: 

Gewindeformende Schraube mit einem sich zu- 
mindest teDweise Qber den Schaft erstreckenden ein- s 
Oder mehrg^gigen Gewinde, einer Schraubenspitze 
und einem Schraubenkopf, wobei die die Gewinde- 
spitze bildende Kante mindestens teilweise wellen- 
fdrmig und das Gewinde bis zum Ende der Schrau- 
benspitze veriauft, dadurch gekennzeich- lo 
net. daB 

a) das Gewinde (4) auf der Schraubenspitze (3) 
und mindestens einer Windung um den Schrau- 
benschaft (1) wellenfdrmig vcrlfluft und 15 

b) daB die Wellenform in der mindestens der 
Schraubenspitze (3) zugewandten Gewinde* 
flankenflache (7) als die Flan!;enflache (7) unter- 
brechende Vertiefungen(6)erzeugt isL 

20 

2. Schraube nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ der Abstand der Vertiefungen (6) im 
Bereich der Schraubenspitze (3) zum spitzen Ende 
hin kleiner wird. 

3. Schraube nach Anspruch 1 oder 2. dadurch ge* 25 
kennzeichnet, daO die Vertiefungen (6) einander ge- 
genflberliegend auf beiden Flankenfl^chen (7) des 
Gewindeganges ausgebildet sind. 

4. Schraube nach einem oder mehreren der An- 
sprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daO etwa 30 
acht bis dreizehn Vertiefungen (6) pro einer Win- 
dung des Gewindes(4) ausgebildet sind. 

5. Schraube nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 4. dadurch gekennzcichnet« daB die 
Tiefe der Vertiefungen (6) etwa 1/3 bis 1/2 der Ge- 35 
windehdhe (H) entspricht. 



Die Erfindung betrifft eine gewindeformende Schrau- 
be mit einem sich zumindest teitweii^e Ober den Schaft 
erstreckenden ein- oder mehrg^ngigen Gewinde, einer 
Schraubenspitze und einem Schraubenkopf. wobei die 
die Gewindespitze bildende Kante mindestens teilweise as 
wellenfdrmig um das Gewinde bis zum Ende der 
Schraubenspitze veriauft. 

Aus der DE-PS 23 18 088 ist eine Schraube der ein- 
gangs beschriebenen Art bekannt. Bei dieser Schraube 
ist die Wellung am Schaft und die Schraubenspitze ist 50 
als Kreis- oder Bohrspitze ausgebildet. Um bei dieser 
Schraube ein hinreichendes Losemoment zu gewahrlei- 
sten, ist eine asymmetrische Ausbildung des Gewinde- 
profils in Verbindung mit breiten Zahnflanken vorgese- 
hen. Dieser Patentschrift sind jedoch Qber die Art der 55 
Wellen und ihrer Erzeugung keine weiteren Hinweise 
zu entnehmen. 

Die DE-OS 18 09 094 befaBt sich mit einer nichtkreis- 
f6rmigen Schraube mit kreisfdrmigem Kern und zeigt 
mehrere Varianten von weltenfdrmigen GewindegSn- 60 
gen. Bei alien Varianten wird die Wellenform des Ge- 
windes entwedcr durch VerSndcrung des Flankenwin- 
kcis bei glcichblcibcndcni GewindcfuB oder durch Ver* 
ilndcrnng der Brcitc des GcwindcfuBcs bei glcichblci- 
bendem Flankcnwinkcl crrcicht. ciS 

Der vorliegendcn Erfindung licgl die Aufgabe zu- 
grunde. ausgehend von der cingangs beschriebenen 
Schraube. diese derart zu verbessern. daB cine Erh6- 



hung des LSsemoments bei vermindertem Eindrehmo- 
ment erreicht wird, wobei die Schraube in einem Ar- 
beitsgang mit Gewinde und Schraubenspiue hergestellt 
werden kann. 

Erfindungsgem^B wird dies dadurch erreicht. daB das 
Gewinde auf der Schraubenspitze und mindestens einer 
Windung um den Schraubenschaft wellenfdrmig ver- 
l3uft und daB die Wellenform in der mindestens der 
Schraubenspitze zugewandten GewindeflankenflSche 
als die Rankenflache unterbrechende Vertiefungen er- 
zeugt isL 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. ausgehend 
von der eingangs beschriebenen Schr&ube. diese derart 
zu verbessem.da& eine Erhdhung des L6semoments bei 
vermindertem Eindrehmoment erreicht wird, wobei die 
Schraube in einem Arbeitsgang mit Gewinde und 
Schraubenspitze hergesteHt werden kann. 

ErftndungsgemdB wird dies dadurch erreicht, daB das 
Gewinde bis zum Ende der Schraubenspitze verlauft 
und mindestens die der Schraubenspitze zugekehrte 
Flanke des Gewindes im Bereich der Schraubenspitze 
und mindestens eines Gewindeganges des Schrauben- 
schaftes im Abschnitt der Wellentaler der Kante die 
FIankenfl3che unterbrechende Vertiefungen aufweist 
Erfindur.gsgemliB ist demnach vorgesehen, daB der wel- 
lenfdrmige Kantenverlauf mit den weiterhin vorgesehe- 
nen Vertiefungen an der Gewindegangftanice sich bis 
zum Ende der Schraubenspitze erstreckt. Hierbei is( cs 
wesentlirh, daB zumindest ein Gewindegang des 
Schraubenschaftes ebenfalls erfindungsgemSB ausgebil- 
det isL Durch diese erfindungsgem^Be Ausbildung wirkt 
die Spitze als eine Art reibendes Werkzeug. so daB ein 
ahnlicher Effekt wie bei einer Bohrschraube mit einer 
Bohrspitze erreicht wird, die zun&chst ein Kernloch 
bohrt. in dem beim weiteren Einschrauben das Gewinde 
durch die folgenden GewindegSnge erzeugt wird. Da 
bei der erfindungsgemMBen selbstbohrenden Schraube 
die Gewindeformung unmittelbar an der Spitze der 
Schraube erfolgt, ergibt sich ein sichercs Zentrieren und 
Anfassen im Werkstilck unmittelbar beim Ansetzen der 
erfindungsgemaBen Schraube. Dariiber hinaus ermog- 
licht die erfindungsgemSBe Ausgestaitung die Herstel- 
lung der Schraube in einem einzigen Arbeitsgang. da 
eine einheitliche Ausbildung tiber den gesamten Schrau- 
benbereich. d. h. sowohl an der Schraubenspitze als 
auch am Schraubenschaft. vorhanden ist Durch die in 
den Flankenflachen vorgesehenen Vertiefungen, die un- 
mittelbar an die die Gewindespitze bildende Kante an- 
grenzen, hat die erfindungsgem^Bc Schraube material- 
verdr3ngende bzw. materialfurchende Eigenschaften. 
Dabei ergibt sich durch das in stSndiger Folge entspre- 
chend der Wellung und den Vertiefungen auftretende 
abschweilende und anschweilende Drehmoment insgc- 
samt eine Verringerung des Eindrehmomenls. wobei 
diese Verringerung in einer GroBenordnung von 30% 
gegenOber den bisher bekannten Schrauben liegt. Hier- 
durch entsteht eine geringere Warmeentwicklung beim 
Eindrehen der Schraube. was insbesondere bei Kunsi- 
stoffmaterialien vorieithaft ist, da somit eine plastische 
Verformung der Kunststoffmaterialien aufgrund War- 
meeinwirkung beim Einschrauben der Schraube verhin- 
dcrt wird. Zudem ergibt sich aber Ciberraschendcrwcisc 
auch eine Erhdhung des Loscmoments. was auf die vor- 
handenen erfindungsgemaBen Vcriicfungcn zuriickgc- 
fuhrt werden kann. Das beim Eindrehen der Schraube 
durch die zwischen den Vertiefungen licgendcn Erhd- 
hungen verdrSngte Material kann in die vorhandencn 
Vertiefungen ausweichen und stellt dort fUr diese eine 
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Widerstandserhdhung dar. Diese Wirkung war aber fOr 
den Fachmann durchaus nicht naheliegend, da er grund- 
satzlich davon ausgeht. dafi bei einer Verringerung des 
Eindrehmoments auch eine Verringerung des Ldsemo- 
ments entstehL 5 

Aus der US-PS 37 42 541 sind selbstschneidende 
Schrauben bekannt, deren Gewindeg^.nge, ausgehend 
von der Cewindespitze. V-fdrmige Einschnitte aufwei- 
jcn. Hierbei entstehen aber Schneidkanten, wodurch ei- 
ne Spanbildung auftritt ErflndungsgemdB wcrden d?r- io 
arttge Schneklkanten aber durch den kontinuierlichen 
Obergang ohne iCantenbildung im Bereich zwischen 
den Vertiefungen und der Qbrigen Flankenfllche gerade 
vermieden. Auch ist auf der Cewindespitze ein kontinu- 
ierlicher Obergang zwischen Wellental und Wellenberg is 
vorhanden. so daB ein Verdr&ngungseffekt im Material 
und kein Spaneffekt erzeugt wird. 

Weitere vorteilhafte AusfQhrungsformen sind in den 
Untcranspruchen enthalten. Anhand der in den beilie- 
genden Zeichnungen dargestellten Ausfflhru^igsbeispie- 20 
le wird die Erfindvng nun niher erlSutert Es zeigt 

F i g. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsgemSBen 
Schraube, 

F i g. 2 eine Ansicht in Richtung des Pfeils Xin F i g. 1, 
F i g. 3 eine Abwicklung eines Teilbereichs eines Ge- 25 
windeganges einer erfindungsgem^Ben Schraube, 

Fig. 4 eine Seitenansicht einer weiteren Ausgestal- 
tung einer erfindungsgem^en Schraube, 

F i g. 5 cine Ansicht in Richtung des Pfeils V'm F i g. 3 
bei einer Ausgestaltung gem3B F i g. 4. 30 

Wie sich aus F i g. 1 ergibt, besteht eine erflndungsgp- 
mafie Schraube aus einem Schraubenschaft 1, einem 
Schraubenkopf 2 und einer Schraubenspitze 3. Der 
Schraubenschaft 1 weist einen uber seine gesamte LSn- 
ge gleichen Durchmesser auf. und die Schraubenspitze 3 35 
verjQngt sich vom Schraubenschaft kontinuierlich bis zu 
ihrem Ende hin. Am Schraubenschaft 1 und an der 
Schraubenspitze 3 ist ein Schraubgewinde 4 ausgebildet, 
das bis zum Ende der Schraubenspitze 3 verlSuft Die 
die Cewindespitze bildende Kante 5 der das Gewinde 4 40 
bildcnden Gewindegange verlSuft wellenfdrmig, d. h. es 
isi eine stetige Folge von Erhdhungen und Vertiefungen 
vorhanden. wobci der GewindeauBendurchmesser 
durch den Abstand der Gewindekante 5 von der Mittel- 
achse der Schraube im Bereich des Wel!enbergs be- 45 
stimmt wird Weiterhin sind an der der Schraubenspitze 
zugekehrten Flanke 7 der Gewindegange jeweils im Be- 
reich der Wellentfiler Vertiefungen 6 ausgebildet Hier- 
bei bildet die Kante 5 im Bereich des Wellentals die 
obere Begrenzung und der Obergang zur ubrigen Flan- 50 
kcnfldche der Flanke ist etwa parabelformig ausgebil- 
det. Hiermit ergibt sich eine Ausgestaltung. wie sie be- 
reits bei Messern als sogenannter Wellenschliff bekannt 
ist. Wesentlich ist hierbei. daB sich diese Ausgestaltung 
des Gewindegangs bis zum Ende der Schraubenspitze 55 
fortsetz*. Dabei ergibt sich eine Teilung fOr die Vertie- 
fungen 6 uber einen Gewindegang von etwa acht bis 
dreizehn Vertiefungen 6. Dabei ist erfindungsgemaO 
vorgesehen, daB diese Teilung der Veriiefuncen im ge- 
samten Gewindebereich. also auch auf der Schrauben- eo 
spiize 3, vorhanden ist Hierdurch ergibt sich im Bereich 
der Gewindegange der Schraubenspitze ein immer en- 
ger werdender Abstand der einzelnen Vertiefungen und 
cine vergteichsweise zum Obrigen Bereich dichtere Fol- 
ge der zwischen den Vertiefungen liegenden Abschnitte, 65 
so daB eine Art reibende Oberflache dort enisieht und 
beim Einschrauben eine Reibwirkung erzielt wird. die 
cin sichercs Zentricrcn und Anfassen am Werksttick 



ermSglicht, ohne daB ein Vorbohren erforderlich ware. 
Damit wird diu*ch die erilndungsgem&B ausgestaltete 
Schraube erreichUdaB keine separate Bohr- oder Greif- 
spitze ausgebildet werden muB. Die Tiefe der Vertiefun- 
gen 6 kann zweckmUBigerweise 1/?- bis 1/2 der Gewin- 
dehdhe H betragen. Insbesondere aus F i g. 3 ist die er- 
findungsgem^e Gestaltung des Gewindegangs ersicht- 
lich. Dabei ist klar erkennbar, daB zwischen den Vertie- 
fungen 6 und dem ubrigen Flankenbereich ein flieBen- 
der Obergang vorhanden ist, so daB hier keine scharfen 
Kanten entstehen und somit eine spanende Wirkung 
verhindert wird. Entsprechendes gilt auch fur den Ober- 
gang zwischen den Wellentilem und -bergen der Kante 
5. 

In Fig. 4 und 5 ist eine weitere Ausgestaltung der 
erfindungsgemaBen Schraube dargestellt wobei gleiche 
Teile wie in den vorhergehenden Figuren mit denselben 
Bezugsziffem versehen sind. Im Unterschied zu der 
AusfOhrungsform gemiB den vorhergehenden Figu.>«n 
sind hicr die Vertiefungen 6 auf beiden FlankenflSchen 7 
der Cewindegfinge ausgcbildeu wodurch die furchende 
Wirkung der erfindungsgemaBen Schraube noch ver- 
bessert werden kann, Auch hier erstreckt sich diese 
Ausbildung Qber den gesamtcn Bereich des Gewindes4, 
d. h. auch bis zum Ende der Schraubenspitze. 

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiele beschrSnkt. sondem umfaQt auch alle im 
Sinne der Erfindung gleich wirkenden Ausfflhrungen. 
Wesentlich ist hierbei. daB die erfindungsgemSQe Aus- 
gestaltung der Gewindegange sich bis zum Ende der 
Schraubenspitze erstreckt und daB mindestens der sich 
an die Schraubenspitze anschlieBende erste Gewinde- 
gang des Schraubenschaftes eine entsprechende Ausge- 
staltung aufweist. 
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